ZPTS

Polishing - Planta de
Acondicionamiento de Gas

Para que una corriente de gas pueda licuarse es
necesario someterla al tratamiento conocido como
Polishing. A tal fin, nuestra Planta ZPTS® (Zeolite
Pressure Temperature Swing) extrae todo el didxido
de carbono (CO,) y la humedad (H,O) mediante
torres de adsorcion por tamiz molecular. El gas es
previamente regulado en el equipo y luego ingresado
en este conjunto de torres modulares, encargadas de
retener dichos componentes.

Una vez que las impurezas saturan la capacidad de
adsorcion de una torre, la misma sale de operacion
para regenerarse automaticamente mientras el
proceso de polishing continua en la torre siguiente.
Esta regeneracion consta de 3 fases:

- Calentamiento: en esta fase ocurre la
desorcion, proceso inverso a la adsorcién
en donde la zeolita se calienta con gas a alta
temperatura para facilitar la separaciéon de
las impurezas.

- Vacio: a continuacion, se genera una
despresurizacion y una serie de pulsos de
presion y vacio que colaboran a la separacion
de las impurezas (las cuales pueden ser
aprovechadas para generacion u otro proceso
intrinseco del usuario final).

Ultima actualizacion: MAR/2026.
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- Enfriamiento: finalmente se enfria el mddulo
de zeolita, quedando ya lista la torre para volver
a la operacion de filtrado de gas.

Este proceso de regeneracion puede ser llevado a
cabo gracias a la presencia de un compresor

MX 200 integrado en el sistema y encargado de
impulsar el gas necesario en el circuito cerrado que
conforma cada fase mencionada anteriormente.

Adicionalmente, cabe destacar que nuestra

Planta presenta su versidon movil denominada

ZPTS Trdiler, la cual posibilita que el equipo sea
facilmente transportado y relocalizado en caso de
que sea requerido. Su especial diseno con chasis
autotransportable permite incorporar curenas

para los desplazamientos y cuenta con sistemas
hidraulicos para elevarlo y posicionarlo rapidamente
en la locacion.
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Descripcion del proceso:

Polishing (adsorcion
con zeolitas)

1. Ingreso del gas a la torre de zeolitas.

2. Adsorcion del H,O y CO, y salida
del gas hacia licuefaccion.

3. Regeneracion del lecho de zeolitas
mediante calentamiento, vacio
y enfriamiento.
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ZPTS

Dimensiones (mm)
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ZPTS

Potencia eléctrica instalada KW 308

Compresor Principal MX200

Presién (Min/Max) barg 11 a16 10a 15

Temperatura (Min/Max) °C 10 a 50 30 a45

Caudal (Min/Max) Sm?h 900 a 3600 900 a 3600

Agua H,O Saturada Seca

Sulfuro de Hidrégeno HS hasta 15 ppm

Metano CH Mas del 80%

Consumo de servicios Aceite 0,5 L/dia (Multigrado 15W40 o similar)
auxiliares lubricante 0,13 gal/dia (Multigrado 15W40 o similar)

Todos los valores se expresan en base a una operacioén reqular y pueden presentar cambios con la ’
variacién de la composicion del gas y las condiciones ambientales.
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ZPTS

Dimensiones Torres 6,6m largo x 2,6m ancho x 3,97m alto 21,65ft largo x 8,5ft ancho x 13,02ft alto

Peso Torres 22.7 Tn 50046 Ib

Caracteristicas

Monitoreo Si, 24/7 mediante el Sistema Scada - Galileo DigiHub

Plug & Play Si

Parametros eléctricos*

*Considerando un gas de gravedad especifica de 0,65, temperatura ambiental de 22°C y un contenido de N2 menor a 0,5%.
Para otras condiciones, verificar curvas de derrateo.
Todos los valores se expresan en base a una operacion reqular y pueden presentar cambios con la variacion de la
composicion del gas y las condiciones ambientales.
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Seguimien
Scada - Ga

No nos limite 5 a vend
servicio. Lo acompanare
dias de la se 3, monit
con nuestro Sistema Sca
brindando soporte en el te
uptime lo mas alto posible

Hasta un 99% de recuperae
rastreo a través un unico si

Variables claves de product
al cliente final pueden rastre
remota y en tiempo real con
SCADA.

Nuestra solucion integrada no solo favorece una
eficiente localizacion y resolucion de problemas, sino
que también proporciona un unico sistema de control
para el funcionamiento completo, desde la entrada,
pasando por el upgrading del gas hasta llegar a la
salida en el Gasoducto Virtual.

*Este es un servicio adicional y se contrata por separado.
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info@galileoar.com
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Siganos en nuestras redes:

iniv o} {0,

Nueva Jersey

333 Cedar Ave
Middlesex, NJ 08846
Estados Unidos

Buenos Aires

Av. General Paz Provincia 265
(B1674A0A) Saenz Pena,
Partido de Tres de Febrero
Pcia. de Buenos Airees,
Argentina

San Pablo

Rua Doutor Renato Paes de
Barros, 750, Cj. 95 y 96,

ltaim Bibi, San Pablo, SP, Brasil
CEP 04530-001



https://www.linkedin.com/company/galileo-technologies-sa
https://twitter.com/GALILEOAR
https://www.youtube.com/user/GalileoArgentina
https://www.facebook.com/GALILEOAR/
https://www.instagram.com/galileotechnologies/
mailto:info%40galileoar.com?subject=
https://www.galileotechnologies.com/es/

